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‘pracovnich desek s Sifkou 60cm

Popis

Pomoci frézovaci Sablony APS 900 a vrchni frézky Festool, napr. OF 1400,
mUzZete snadno a rychle vyrobit rohové spoje 90° kuchyriskych pracovnich
desek. V tomto prikladu jsou spojovany dvé pracovni desky Siroké 60 cm do
rohu 90°.

Navic mGzete pomoci Sablony APS 900 vyfrézovat také bézné prodavané
spojky pracovnich desek. Pouzitelné jsou velikosti 65 mm a 150 mm.
V tomto prikladu byly pouzity spojky pracovnich desek velikosti 150 mm.

o

Usporadani pracovnich desek

V obr. 529/03 je zobrazena struktura vyrabéného spoje pracovnich desek.

Spoj je tvoren podélnymi deskami 1 a 3 a pricnou deskou 2.
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Potrebné vybaveni

Sablona na spoje pracovnich desek APS 900 492727
Prodluzovaci profil MFS VP 200 492722
2 rychloupinaci svérky FS-HZ 491594
Horni frézka OF 1400 nebo *
OF 2200 *

Kopirovaci krouzek @ 30 mm
(sou&asti dodavky vrchni frézky OF 1400 a OF 2200)

Klestina SZ-D 8,0 (pro kotou€ovou drazkovaci frézu) 492005
Vymeénitelna drazkovaci fréza D 14 mm, uzitna délka 45 mm 491110
Kotoucova drazkovaci fréza (z. B. HW D 40x4) 491059
Vreteno frézky s ndbéhovym kulickovym loziskem S 8x30 491557
Mobilnf vysavac fady CT *

* Objednaci ¢islo najdete v hlavnim katalogu Festool nebo na webovych strankéch.

PFiprava/nastaveni

Podle navodu sestavte dablonu APS 900.
Seridte stroj

e Namontujte ostrou vyménitelnou frézovaci desticku do horni frézky.
e Upevnéte kopirovaci krouzek.

¢ Na revolverovém dorazu nastavte tfi rovnomeérné frézovaci hloubky.
e Pripojte odsavaci hadici.

e Na horni frézce nastavte stupen otacek 6.

Vyfrézujte vybéh

PFi vyrobé optimalniho spoje bez trhlin je daleZité zohlednit smér otaéeni
polomeéru pracovni desky. Proto musi byt rohové spojeni desek obrabéno
z horni a spodni strany.

DodrZujte prosim: vzdy nejdrive opracujte vybéh spoje a pak podélné
strany. Tim bude zajisténo, Ze vnitfni roh nebude mit trhliny.

¢ Nasadte stroj do vodici drazky Sablony APS.

e Mimo pracovni desku najedte frézou na plnou hloubku.

e Vikmo vedené vodici drazce (obr. 529/05, Sipka) opatrné podél Sablony
vyfrézujte 2-3 cm.

Tip: S prodluzovacim profilem MVS VP 200 mdZe byt Sablona APS
spolehlivé zajisténa také z hrany polomeéru. Tim odpadne upinani
primo k profilu $ablony APS pomoci roubové svorky (obr. 529/06).
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Sméry frézovani

Pracovni plocha
nahore

529/08

529/09

Pracovni plocha
dole

Sméry frézovani

529/10

Postup

1. Vytvoreni spoje 1 - 2 2 pficna deska

Frézovani podélné strany podélné desky 1

Polohovéni Sablony APS 900 na podélné desce 1

1 podélna deska
3podélnadeska; ;

e PoloZte podélnou desku 1 dekoracni stranou nahoru a upnéte.

¢ Podle obr. 529/07 poloZzte Sablonu APS na horni stranu pracovni desky.

¢ Do stanovenych otvor( zastrcte fixaéni koliky (obr. 529/08), nastavte
polohu na podélné a pricné hrané pracovni desky a upevnéte svorkami.

Frézovani

e Popsanym zplsobem vyfrézujte vybéh.

e \yfrézujte celou podélnou stranu ve 3 zabérech.

e Diky prednastavenému revolverovému dorazu na horni frézce
lze rychle nastavit 3 frézovaci stupné.

e Pohybujte horni frézkou ve sméru frézovani (a).

e Nakonec provedte jesté jedno dokoncovaci frézovani pohybem hornf
frézky s plnou frézovaci hloubkou ve sméru frézovani (b).

Frézovani priéné strany pri¢né desky 2

e Pro nastaveni polohy Sablony APS na spodni strané pracovni desky
otocte Sablonu APS (obr. 529/09).

* Do stanovenych otvorl zastrcte fixaéni koliky (obr. 529/10), nastavte
polohu na podélné a pricné hrané pracovni desky a upevnéte svorkami.

Frézovani

e PoloZte pricnou desku 2 na pracovni plochu.

e Popsanym zplsobem vyfrézujte vybéh.

e \yfrézujte pricnou stranu ve 3 zabérech.

e Diky prednastavenému revolverovému dorazu na vrchni frézce lze
rychle nastavit 3 frézovaci stupné.

» Pohybujte vrchni frézkou ve sméru frézovani (a).

e Nakonec provedte jesté jedno dokoncovaci frézovani pohybem vrchni

frézky s plnou frézovaci hloubkou ve sméru frézovani (b).
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Sméry frézovani
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Pracovni plocha
dole
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Pracovni plocha
nahore
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Sméry frézovani
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2. Vytvoreni spoje 2 - 3 M

Frézovani podélné strany podélné desky 3

2 pri¢na deska

Polohovéni Sablony APS na podélné desce 3

1 podélna deska :
3 podélna deska :

PoloZte podélnou desku 3 na horni stranu a upnéte.

Podle obr. 529/11 poloZte Sablonu APS 900 na spodni stranu

pracovni desky.

Do stanovenych otvort zastrcte fixaéni koliky (obr. 529/12), nastavte
polohu na podélné a pricné hrané pracovni desky a upevnéte svorkami.

Frézovani

Popsanym zpUsobem vyfrézujte vybéh.

Vyfrézujte celou podélnou stranu ve 3 zabérech.

Diky prednastavenému revolverovému dorazu na horni frézce

lze rychle nastavit 3 frézovaci stupné.

Pohybujte horni frézkou ve sméru frézovani (a).

Nakonec provedte jesté jedno dokoncovaci frézovani pohybem horni
frézky s plnou frézovaci hloubkou ve sméru frézovani (b).

Frézovani pricné strany pri¢né desky 2

Pro nastaveni polohy Sablony APS na horni strané otocte Sablonu APS
(obr. 529/13).

Do stanovenych otvort zastrcte fixaéni koliky (obr. 529/14), nastavte
polohu na podélné a pricné hrané pracovni desky a upevnéte svorkami.

Frézovani

PoloZte pricnou desku 2 na spodni stranu pracovni desky a upnéte.
Popsanym zpUsobem vyfrézujte vybéh.

Vyfrézujte pricnou stranu ve 3 zadbérech.

Diky prednastavenému revolverovému dorazu na horni frézce

lze rychle nastavit 3 frézovaci stupné.

Pohybujte horni frézkou ve sméru frézovani (a).

Nakonec provedte jesté jedno dokoncovaci frézovani pohybem
horni frézky s plnou frézovaci hloubkou ve sméru frézovani (b).

Tip: Abyste nemuseli obrabét tolik materialu na podélnych deskach,

vkl&da se mezi Cep a frézovanou hranu priloZka (obr. 529/15, €.
1) s tloustkou max. 15 mm. Jakmile Sablonu upnete svorkami,
prilozku odstrante.
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3. Frézovani spojky pracovnich desek

Na spodnf strané pracovnich desek nyni vyfrézujte vybrani pro spojku
pracovnich desek. Pouze musi byt pfemistény stavajici fixacni koliky.

Fixacni koliky se - podle délky spojky pracovnich desek - zastréi do k tomu
uréenych otvord (u spojek 65 mm do vnitinich otvord, u spojek 150 mm do
vnéjsich otvord).

Uvolnénim stavécich $roubd umisténych v Sablondch spojek je lze posunout
do pozadované vzdalenosti na listé.

Vyrovnejte Sablonu APS 900 na spodni strané pracovni desky pomoci
fixanich kolikl a upevnéte svorkami.

Nastavte polohu a hloubku horni frézky. K tomu mlzete pouzit jiZ namonto-
vanou frézu a kopirovaci krouzek.

V nékolika zadbérech po sméru hodinovych rucicek vyfrézujte vybrani na
nastavenou hloubku na obou pracovnich deskéach [nejméné polovina tloustky
pracovni desky).

Tip: K polohovani vzdalenosti vybrani se pouziva otvor v Sabloné APS
900 (viz Sipka na obr. 529/17]. Otocenim $ablony APS a stejnym
nastavenim fixacnich kolikd a $ablon spojek se dosdhne souosého
vybrani na obou pracovnich deskéach.

Tip: K dosaZeni Cistého a stalého prechodu na styéné spare se do
frézovanych bokl pracovnich desek vyfrézuje drazka pomoci
kotoucCové drazkovaci frézy s nabéhovym kulickovym loZiskem.
Jako spoj se mUZe nakliZit pero, napf. z preklizky (obr. 529/18).
PFipadné musi byt $ifka po daldim pracovnim kroku prizplsobena
tloustce pera.

Nas priklad pouZiti je v praxi vyzkousené a osvédcené doporuceni. Rzné mezni
podminky ale nemGzeme ovlivnit. Jakakoliv zaruka je proto vyloucena. Z tohoto navodu
proto nevyplyvaji vici spolecnosti Festool Zzadné pravni naroky. Vzdy dodrzujte bezpec-
nostni pokyny a navod k obsluze prilozeny k vyrobku.

www.festool.com
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